
Le substrat de béton doit être préparé conformément aux normes ASTM F710, y compris, mais sans s'y limiter, à ce 
qui suit :

Les planchers de béton doivent être secs, propres, lisses et d’une structure solide. Ils doivent être exempts de tout corps étranger susceptible d’
empêcher l’adhérence, y compris la poussière, la saleté, les solvants, la peinture, la cire, l’huile, la graisse, les résidus d'adhésif et les décapants d’
adhésif, les scellants incompatibles, les produits chimiques ignifuges, les fongicides, les agents de démoulage, les sels alcalins, la carbonatation 
excessive, la laitance, les moisissures, les composés de cure, de scellement, de durcissement ou de séparation.
Remplir toutes les fissures de surface, les rainures, les dépressions, les joints de contrôle et les joints fixes avec des produits de colmatage et d’auto-
nivellement résistants à l’humidité afin de permettre un durcissement complet et de corriger les endroits en hauteur avant d’appliquer l’adhésif.
Le substrat, l’adhésif et le revêtement de sol doivent être acclimatés dans un bâtiment fermé où le système de CVC fonctionne entre 60 et 95 °F (15 et 
35 °C), avec un taux d’humidité relative se situant entre 30 à 65 %, pendant au moins 72 heures avant, pendant et après l’installation.


